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Das Laserauftragschweissen und das Beschichten mit dem Laser haben die einzigartigen Fahigkeiten des
Laserschweissprozesses gemeinsam: Durch die fokussierte Warmezufuhr im Schmelzpunkt werden der lokale
Warmeeintrag und damit die thermische Belastung des Werkstiicks minimiert. Typischerweise ist die Durch-
mischung zwischen Grundmaterial und Aufbauwerkstoff gering. Die Warmeeinflusszone ist wegen der geringen
Warmezufuhr sehr klein. Dennoch ist die schmelzmetallurgische Verbindung ausgezeichnet. Im Allgemeinen hilft
der niedrige Warmeeintrag, den Verzug der laserbehandelten Teile zu minimieren. Alle diese Vorteile sind das
Ergebnis einer korrekten Auswahl der Laserprozessparameter, die wesentlich von der Materialauswahl und der
Bauteilgeometrie abhangen. Wir entwickeln gemeinsam mit unseren Kunden Laserschweissanwendungen und
fihren diese Prozesse auf unseren eigenen Anlagen aus.
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Unsere Partner Hochqualifizierte Spezialisten von Innotec sind unsere Partner fiir

« Pruf- und Messtechnik

« Werkstoff- und Oberflachentechnologie

« Korrosion und Korrosionsschutz,
Reibungs- und Verschleissfragen

« Schaden- und Werkstoffanalytik

« Fertigungs-Gesamtldsungen, Fertigungs- und
Schweiss-Engineering, Schweissberatung

« Mechanische Fertigung und Prototypenbau

« Konventionelle Schweissverfahren und
Wéarmebehandlung
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