SULZER

Schweiss - Engineering
Engineering flr hdchste Anspriche Sulzer Innotec

Erfahrene Schweiss-Ingenieure beraten unsere Kunden in der Entwicklungs-, Konstruktionsphase oder bei
Schweissproblemen. Sie planen Verfahrensprifungen, ibernehmen Schweissiiberwachungen und Schweissab-
nahmen. Als neutrale Fachstelle beraten die Schweiss-Ingenieure unsere Kunden bei Schadenféllen. Gemein-
sam mit unseren Kunden und der Sulzer Innotec Spezial-Schweisserei werden Schweissprozesse entwickelt.

Projektmanagement Schweiss-Ingenieure als Drehscheibe bei Sulzer Innotec. In enger Zusammenarbeit mit
internen oder externen Fachstellen wird das nétige Wissensmanagement durchgefihrt.

Mehrwerte flr den Der Kunde profitiert durch das Projektmanagement unserer Schweiss-Ingenieure. Ohne

Kunden Mehraufwand hat der Kunde Zugriff zum Sulzer Innotec Know-How, und kann sich auf sei-

ne Kernkompetenzen konzentrieren.

Seit Jahrzehnten erledigen wir verschiedenste hochwertige Schweissaufgaben fir Kunden
weltweit. Wir schweissen und fiigen flr Sie Bauteile aus schweisstechnisch anspruchsvol-
len Werkstoffen und Werkstoffkombinationen. Dabei werden verschiedenste Schweissver-
fahren angewandt — je nach Werkstoff, Geometrie und Verwendungszweck. Zu unserem
Angebot gehdren auch Reparaturschweissungen an Teilen aus Gusswerkstoffen sowie das
Schweis-sen von korrosionsbestandigen oder verschleissfesten Auftragswerkstoffen.

Aufgabenspektrum e Bauiberwachungen
unserer Schweiss- o Verfahrenspriifungen nach den einschlagigen Regelwerken
Ingenieure o Expertisen bei Schadenféllen
e Ldsung schweisstechnischer Aufgaben
e Beratung bei Fragen zur Werkstofftechnologie
Interne Fachstellen Hochqualifizierte Spezialisten von Innotec sind unsere Partner fir

unterstitzen unserer

e : « Fertigungs-Gesamtlésungen, Fertigungs- « Prif- und Messtechnik
Schweiss-Ingenieure Engineering « Werkstoff- und Oberflachentechnologie
- Mechanische Fertigung und Prototypenbau - Korrosion und Korrosionsschutz,
« Spezialschweisserei, Warmebehandlungen Reibungs- und Verschleissfragen
. Laserschweissen, Laserauftragschweissen « Schaden- und Werkstoffanalytik

Beispiel von Engineering Die Schweiss-Ingenieure planen und

und Bautberwachung Uberwachen Verfahrensprufungen und
fur die Raumfahrt- Schweissarbeiten weltweit.
industrie

Die Projekte kénnen mit

e Sulzer Innotec Personal
e Kundenpersonal

e oder Fremdfirmen

abgewickelt werden. Mechanisiertes WIG-Schweissen an einem
Flussigheliumtank fur die Internationale Raumstation ISS

Beispiel einer Reparatur- Die Schweiss-Ingenieure planen und
entwicklung fur die Uberwachen Schweissreparaturen
Zementindustrie weltweit:

Schadenuntersuchung beim Kunden
Reparaturvorschlag

Angebot

Planung des Reparaturablaufs
Uberwachung der Reparatur
Qualitatspriifung der Reparatur

e Abnahme der Reparatur

Die Projekte kdnnen mit:

e Sulzer Innotec Personal
e Kundenpersonal

e oder Fremdfirmen

abgewickelt werden.
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Fertigung von Proto-
typen und Kleinserien

Beispiel eines
Fertigungsauftrags fur
die Energieversorgung

Beratungen

Beispiel einer Beratung
und Fertigung fir die
Kalteindustrie

Beratungen in der An-
wendung folgender
Schweissverfahren:

Schmelzschweiss-
verfahren

Pressschweiss-
verfahren

Sulzer Markets and Technology AG

Sulzer Innotec
Im Link 7
CH-8404 Winterthur

Internet  www.sulzerinnotec.com

SULZER

Die Schweiss-Ingenieure bieten das Projektmanagement von kompletten Bauteilen an.
Dabei wird internes und externes Know-How fiir die Fertigung eingesetzt.

Kupferleiter fir die Energieversorgung

Materialeinkauf

Planung

Fertigung

o Wasserstrahlschneiden

« Mech. Fertigung der Einzelteile

o Loten

o Lotstellen UT-Priifung in Tauchtechnik

o Endbearbeitung
Veredelung

¢ Versilbern von Gewinde und Flanschen

Verpackung
Versand

Kupferleiter fir die Energieversorgung

Die Schweiss-Ingenieure sind auf der ganzen Welt zuhause. Sie unterstiitzen Kunden in der
Entwicklungs- und Konstruktionsphase oder bei Havarien.

Sie planen und Uberwachen im Auftrag
des Kunden Schweissprozesse von

Neuanlagen
Reparaturen

weltweit.

Die Projekte kénnen mit

Sulzer Innotec Personal
Kundenpersonal
oder Fremdfirmen

abgewickelt werden.

Warmetauscher

Die Schweiss-Ingenieure beraten unsere Kunden bei der Evaluation geeigneter Schweiss-
verfahren. Sie erstellen ein Pflichtenheft und stehen den Kunden bei der Beschaffung von
Anlagen beratend zur Seite.

Lichtbogenschweissen mit folgenden Untergruppen:

o Metall-Lichtbogenschweissen

e UP-Schweissen

Schweissen mit Schweisselektroden

Lichtbogen brennt unter einer Schweisspulverschiittung

Schutzgasschweissen mit folgenden Untergruppen:

e WIG-Schweissverfahren

e MIG / MAG Schweissverfahren
e Plasma-Schweissen
Elektroschlackeschweissen
Elektronenstrahlschweissen
Laserstrahlschweissen

Gasschmelzschweissen
Feuerschweissen
Gaspressschwei3en

Elektro- Widerstandsschweissen

Induktives Pressschweissen
Kaltpressschweissen

Lichtbogenpressschweissen

Reibschweissen

Fax.
E-mail

René Girardier IWE/EWI
Schweissengineering 1571

Tel. +41 (0)52 262 66 46

+41 (0)52 262 00 17
rene.girardier@sulzer.com

Lichtbogen ist von einem Schutzgas umgeben und geht von einer
Wolframelektrode aus

Lichtbogen ist von einem Schutzgas umgeben und geht von einem
abschmelzenden Zusatzdraht aus

Mittels einer wassergekiihlten Kupferdise wird der Lichtbogen einge-
schnirt, was eine hohe Leistungsdichte bewirkt.

Der stromfuhrende Zusatzdraht schmilzt im stromleitenden Schla-
ckenbad ohne Lichtbogenbildung ab

Im Vakuum beschleunigte Elektronen schlagen auf das in der Vaku-
umkammer befindliche Werkstiick auf

Die gute Fokussierbarkeit der Laserstrahlung erlaubt Leistungsdichten,
die mit konventionellen thermischen Verfahren kaum realisierbar sind.

Autogenes Schweissen
Erwérmung im Schmiedefeuer
Erwérmung durch Gasbrenner

Schweissen mit Elektrischer Energie und Druck. Punktschweissen,
Buckelschweissen, Rollennahtschweissen

Erwérmung durch Wirbelstréme

Verbindung unter hohen Driicken im kalten oder méssig erwarmten
Zustand

Erwérmung durch Lichtbogen

Reibwarme aus den rotierenden Stossflachen

1,’8"”[2;
G AP
S/Am \g
3| 2 H
AN 3,
% 3
% __\:_,\"F



