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Prifleistungen fir hdchste Anspriiche

Automatisierte Ultraschallpriifung Dienstleistungen bei Einzel- und Serienteilprifung in Tauchtechnik
Fir Produktionsbetriebe, die Einzelstiicke oder kleinere bis mittlere LosgréBen an Bauteilen zerstérungsfrei mit Ultraschall
prifen missen, ist es sinnvoll, diese Priifung in Dienstleistung extern durchfiihren zu lassen.

So funktioniert die Ultra-  Die Ultraschallpriifung ist ein akustisches Verfahren zum Auffinden von Materialfehlern. Bei

schallpriifung in Tauch-  dieser Art der zerstérungsfreien Werkstoffprifung wird ein Schallimpuls erzeugt, der Gber

technik ein Kopplungsmittel in das Werksttick ubertragen wird. Grenzflachen (Risse) im Inneren des
zu Prufenden Teils reflektieren den Schallimpuls und senden diesen an den Schwinger, der
sowohl als Sender wie auch als Empfanger fungiert, zuriick. Die vergangene Zeit zwischen
Senden und Empfangen lasst die Berechnung der Wegstrecke zu (Impuls-Echo-Verfahren).

Beim Ultraschallprufen in Tauchtechnik dient Wasser als Koppelmittel zwischen Priifkopf
und Bauteil. Dies erlaubt eine kontaktlose automatisierte Prufung der Teile.

Vorteile dieser Methode  Durch die Automatisierung von Scanvorgén-
gen ist es moglich, mit dem Prufsystem kom-
plexe, rotationssymmetrische oder flachige
Bauteile sowie andere Formen automatisiert
und mit geringem Personalaufwand zu pri-
fen. Die Anwendungsbereiche sind vielfaltig.
So werden Bauteile der Automobilindustrie,
Flugzeug- und Raumfahrtindustrie, der Metall
verarbeitenden und Kunststoffindustrie ge-
priift.

Mit Hilfe eines Drehtellers werden die rotati-
onssymmetrischen Bauteile gepriift. Die ein-
mal eingerichteten Ultraschalleinstellparame-
ter, wie auch die Scan- bzw. Prifkopfpositio-
nen, werden von dem im Priifsystem integ-
rierten Computer gespeichert und sind fur
wiederkehrende Priifungen sofort abrufbar.
Damit entfallt ein aufwendiges erneutes Ein-
richten des Prifsystems. Eine Prifung von
Serienteilen in zeitversetzten Losen ist somit
problemlos, schnell und kostengiinstig mog-
lich.

ENEE

Darstellung der Prufergebnisse mit Fehleranzeige

Anwendungen Die Ultraschallpriifung ist ein geeignetes Prufverfahren bei schallleitfahigen Werkstoffen zur
Auffindung von inneren und &ufBeren Fehlern. z.B. bei Létungen, Schmiedestahl, Gussteilen,
Walzgut, Halbzeugen oder Rohrleitungen.
Neben der Prufung des Volumens werden auch Oberflachen auf Anrisse oder aber Laser-,
Elektronenstrahl- und herkémmliche Schweif3ndhte an Bauteilen untersucht.
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Technisch Daten

Ultraschall-
Tauchtechnik-Anlage

Abtastrahmen mit
Luftlagerung

Tauchrohr fur
Z-Achsen-Antrieb

Prazisions-Manipulator
B-Achse

Drehvorrichtung mit
Dreibackenfutter

System Controller

Mobile
Préazisionsplattform
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Typ
Tankgrosse
Achsen

Abtastbereich
Abstandsbereich

Max. Geschwindigkeit
Max. Beschleunigung
Max. Auflésung
Wiederholungsgenauigkeit

Bereich

Abtastbereich

Max. Geschwindigkeit
Max. Beschleunigung
Max. Aufldsung
Wiederholungsgenauigkeit

Verstellbereich
Primarachse
Sekundéarachse

Max. Auflosung
Wiederholungsgenauigkeit
Max. Geschwindigkeit
Max. Beschleunigung

Daten

Spannflache

Max. Ladung
Geschwindigkeit
Auflésung

Parallelitédt zu X /Y
Perpendikularitat zu Z
Motor

Prifkopf
Hardware

Software

Grundabmessung

SULZER

AIMS Labscan 1200 x 900 mm
L/B/H 1600 mm x 1200 mm x 800 mm
X 1Y [ZIB-Achse und Drehachse

Z Vertikal
800 mm
150 mm/sec.
150 mm/sec.
0.01 mm
<0.01 mm

Y Transversal
900 mm
150 mm/sec.
150 mm/sec.
0.01 mm
< 0.005 mm

X Longitudinal
1200 mm
150 mm/sec.
150 mm/sec.
0.01 mm
< 0.005 mm

800 mm
150 mm/sec.
150 mm/sec.
0.01 mm
<0.01 mm - >

270° 3
280° M
0.02°

0.01°

45°/sec.

45°/sec.

B-Achse

& 700 mm
270 kg

0 -1 U/sec.
614.400 P/U
0.1 mm/m
0.05°

Direktantrieb  3-Phasen

2-Kanal je mit Sende- und Empfangereinheit
IBM-kompatibler 2 GHz Pentium-Industrie
Computer

AIMS NDT Winscan-Package

1200x900x400/600 mm

4 justierbare Abstitzungen

4 Préazisions-Kugelaufnahmen

o Tisch mit Prazisions-Kugelfuissen und
Feineinstellung.

e Hohenverstellbar von 400 — 600 mm

o Prazisionsplatte fur eine problemlose Ab-
tastung mit entsprechender Genauigkeit.

o Palettierung der Prifteile ausserhalb des
Tanks
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